Rozwigzania do
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powietrza
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Dlaczego sprezone
powietrze?

Wyzwania zwigzane
Z maszynami | systemami
pneumatycznymi

Wycieki sprezonego powietrza

Generowane sprezone powietrze jest marnowane
z powodu powstatych wyciekdéw i sub maszyn

20-30% catkowitej zuzytej
energii jest przeznaczone na
/ sprezone powietrze

i o)
‘ Zazwyczaj 30%-+
wygenerowanego
sprezonego powietrza jest
zmarnowane

™~

Zuzycie energii elektrycznej

Niewydajne uzycie powietrza
sUtrata w trybie czuwania”
Czesto maszyny zuzywajg sprezone

powietrze, nawet gdy nie wytwarzajg
produktow i nie generujg przychodow

Produkcja

Brak produkciji /
bieg jatowy

Pobdr powietrza

é S——__ Zmarnowany pobor
i powietrza

Czas

| . m——“=
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Intensywnosé i koszty
konserwaciji

Srednio

716%

firm nadal przeprowadza reczne testy wyciekéw
sprezonego powietrza w swoich zakfadach,
co kosztuje ok.

46 tysiecy dolarow
na maszyne z powodu inwestycji
w serwis, sprzet i szkoleniel



Potencjatl oszczednosci energii: Jakie masz mozliwosci?

Identyfikacja Przykiad oszczednosci Klienta

Roczny lub miesieczny koszt energii = A

Skala roczna lub pofroczna
A X 30% = B (koszty zwigzane z generowaniem sprezonego

owietrza) Koszty energli = ] oy
B X 30% = C (koszty zmarnowanego sprezonego powietrza) -
C X 25% = D (roczne oszczednosci) "" . g g j

Y

= potencjalne oszczednosci
1 milion * 30% = $300 tyS dolaréw (koszty zwigzane z generowaniem

sprezonego powietrza)

300 tyS dolarow * 25% = 90 tyS dolarow (koszty zmarnowanego

sprezonego powietrza)

23 tys. dolarow



Struktura IloT przy zastosowaniu SPM (Smart Pneumatics Monitor)
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Sitowniki
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Zespo’fy przygotowanla
Powietrza z AF2

SPM Kalkulacje & Analizy

Cloud,
Customer System,

0
Zawo ry

Tnnnn — 171
Zaworowe

Lokalny panel


https://iiot.aventics.com/int/dcp357/grafana/d/J-9f7ovMz/overview?orgId=1&refresh=5s

Przyktad aplikacji

Maszyna #1

Maszyna #3

Maszyna #2

Podiacz wiele systemow zaworowych i/ lub wiele czujnikow przeplywu powietrza AF2 do jednego modutu SPM

Emerson Confidential



Zuzycie powietrza / enerqii

* Integracja czujnika przeptywu powietrza AF2, aby uzyskac zuzycie powietrza

- Rozne skale, takie jak dzien, godzina, sztuka, etap procesu...
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Total Air Consumption

Last 24 hours NI 131978 NI

Last 7 Days NI 2451422 NI




Zuzycie powietrza & przecieki

Currency | €~ Air Costs perm?® || _0.06 v Max m? per hour | 200 Energy per m? [kWh/m3] | 0.06 CO2 per Energy [kg/kwWh] | 0.4
/ Volume per hour for the last 7 days
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Kazdy stupek
wskazuje jedng
godzine

Kalkulacje oparte na
podanych danych

Czerwone liczby
pokazujg ilos¢
nadmiernego zuzycia

Wycieki liczone sg z
wszystkich zuzycC
powyzej czerwonej
linii

Volume last 24h
8108 m?
Volume last 7d

52660 m?

Leakage Volume last 7d
18947 m3

Leakage Volume last 30d

20987 m?

Costs last 24h

486.45 €

Costs last 7d

3159.63 €

1136.81 €
Leakage Costs last 30d

1259.19 €

Energy last 24h
486 kWh
Energy last 7d

3160 kWh

Leakage Energy last 7d
1137 kWh

Leakage Energy last 30d

1259 kWh

CO2 last 24h
195 kg
CO2 last 7d

1264 kg

Leakage CO2 last 7d
455 kg

Leakage CO2 last 30d

504 kg




Monitorowanie zuzycia zaworow

* Liczenie przetgczen zaworow do monitorowania zuzycia

» W potgczeniu ze wskaznikami cykli pozwoli przewidziec liczbe pozostatych dni roboczych

Valve 1 - Valve 2 Valve 3 - Valve 4

Valve Trigger Counter O O .

# B10 % Current Status

- - 001 75.000.000 9% 7.000123 000

002 75.000.000 1% 8.032.045 000

16 % 31 % 003 75.000.000 9% 7.000.000 000

12,241,547 out of 75,000,000 23,341,440 out of 75,000,000 004 75 000.000 5% 4567 000 000

Operating hours left: 15,289 Operating hours left: 12,585 005 75 000.000 1019% 7550 345 000

Operating days left: 637 Operating days left: 524 006 75 000.000 9% 2 000,000 000

007 75.000.000 8% 6.000.000 000

Valve 1 - Valve 2 Valve 3 - Valve 4 008 75.000.000 2% 1234.000 @00

009 75.000.000 6% 72.060.000 000

010 75.000.000 0% 234567 ®00

R O ] ot 75000000 a% 7000000]  ©00

a6 % 99 94 012 75.000.000 0% 345 000

64,344, 554 out of 75,000,000 74,164,040 out of 75,000,000 01 75.000.000 10% 7.435.000 zte)

Operating hours left: 2,596 Operating hours left: 204 o1 75000000 % 1000000} @00

Operating days left: 108

Operating days left: 8
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Gotowe rozwigzania

Gotowe rozwigzanie na 15 czujnikow

AF2

102iwm 1679 140.7 1679 1679 1407 16.79

IPC-2010

Up to 15 AF2

Sensors

machine 1 machine 15

Gotowe rozwiazanie do 45 /100 /

200 czujnikdéw AF2

EMERSON

Up to 45/ 100
/ 200 AF2
sensors

IPC-6010
IPC-7010 | |

PoFE cabine?* PoFE cabine?*
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© 0000 ¢

machine 16 .

machine 1 machine 15

machine 30

PoE cabine*

machine 31 .

PoE cabinet

machine 45

g

machine 100/200
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AF2

Czujnik przeptywu, cisnienia i temperatury.

§
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Czujnik AF2

* Przytacza: 3/8 to 2”
+ Maksymalne przeptywy: 1590 — 17600 I/min
« Komunikacja: Ethernet: Webserver (Dashboard) / OPC UA/ MQTT

« Zasilanie PoE

Process connection
customer-side

Nominal diameter

— ___<Process connection

customer-side

1) i

OFC
WEE MRTT
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System monitoringu sprezonego powietrza

Computer with a browser

« AF2 multi to gotowy do uzycia pakiet sprzetowo-analityczny, ktory pomoze Ci W m x
rozpoczgc¢ droge do maksymalizacji wykorzystania energii, redukcji wyciekowi N N\
kosztow energii.

To Poe cabinet :_; —

—  J0 Main computer cabinet

Between cabinets
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KORYTO PS40
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QRYTO 25%40_

KORYTD 25X4L0

. . . .. To business network _
Trendy w zuzyciu powietrza Analiza zuzycia AF2 Multi

energii przez maszyny i zaktady Wizualizacja
wptywu emisji CO2 i kosztow energii

A
]

600

Szafka PoE

634

Y KORYTD 25X40

Wzmocnij swojg site roboczg

o __KORYTO Z5%60 |

Utworz progi Szybko identyfikuj mozliwosci
redukcji zuzycia energii Ustalaj priorytety i
ulepszaj procedury konserwacyjne

Szafka PoF

Skaluj rozwiazanie w swojej sieci

Technologia brzegowa Standardowa komunikacja
branzowa miedzy czujnikami i sprzetem: MQTT,
otwarte OPC-UA

Gotowe przetestowane rozwigzanie

Wymagana podstawowakonfiguracja czujnikéw,
Wstepnie skonfigurowane oprogramowanie i
sprzet Skroc czas konfiguraciji | bariery adaptacii
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Przeptyw | cisnienie z ostatnich 30 min




Raport ze zuzycia powietrza, z podziatem na poszczegolne linie.

= Home > Dashboards > Multi point Volume ¢y o8 [@ Thisyearsofar v Q ]& im~ | A

= LINK

Report period
EMERSON From: 2025-01-01 00:00:00 To: 2025-12-05 09:55:52

Volume [m3]) % Volume costs [zt] %

Value Value

== Linia14 17690 = Linial4 3184
== Linia13 9372 == Linia13 1687
== Linia 02 8398 = Linia02 1512
= Linia10 4641 == Linia10 835

= Linia08 1316 = Linia0é 237
= Linia 09 664 = Linia 08 120
== Linia 05 455
== Linia 07 448
== Linia 08 413
== Linia 04 a0

== Linia 05 82
== Linia 07 a1
= Linia 08 74
== Linia 03 72
== Linia 04 72
== Linia 01 53

= |inia 03 400
== Linia 01 296 !
- |inia 12 172
- Linia 15 81.8

- Linia 12 kil
- Linia1s 15

== Linia 11 0 | = Linia 11 0

Total Volume 7 Total Volume costs Total Energy 7% Total CO2 mass

44747 8054 zt 8.05 mwn 367.28 t



